KOtlI'n /senzory

Vysvétleni pojmu

Spinaci vzdalenost (S):

Kovovym pfedmétem se mlzZeme ke snimaci ptiblizovat ve sméru axidlnim (ve sméru osy snimace)
nebo ve sméru radialnim (kolmo na osu snimace). Spinaci vzdalenost je vzdalenost od celni plochy
snimace, ve které pfi pohybu kovovym predmétem ve sméru axidlnim snimac sepne nebo rozepne
vystup. Dle normy CSN EN 60947-5-2 ed.2

Skutecna pracovni vzdalenost (Sr):
Pracovni vzdalenost jednotlivého bezdotykového snimace, mérena pfi stanovené teploté, napéti a
podminkdch montaze.

UZitecna pracovni vzdalenost (Su):
Pracovni vzdalenost jednotlivého bezdotykového snimace, mérena pfi stanovenych podminkach.

Zajisténa pracovni vzdalenost (Sa):
Vzdalenost od snimaci plochy, na niz je zajiSténa spravna funkce bezdotykového snimace pfi
stanovenych podminkach.

Jmenovita pracovni vzdalenost (Sn):

Jmenovita pracovni vzdalenost je smluvenad veli¢ina pouZivana k oznaceni pracovnich vzdalenosti.
Nebere zfetel ani na vyrobni tolerance, ani na zmény vyvolané vnéjsimi podminkami, jako je napéti a
teplota.

Referencni osa:
Osa kolma ke snimaci ploSe a prochazejici jejim stfedem.

Normalizovany tercik:
Terdik o tvaru ¢tverce ma tloustku 1mm a je vyroben z uhlikové oceli napt. Fe 360.

Diferencialni draha (H):

Diferencialni draha je dana jako procento skute¢né vzdalenosti (Sr). Je to rozdil mezi bodem sepnuti a
bodem rozepnuti spinace. Bod sepnuti je v nize uvedeném obrazku oznacen (B) a bod rozepnuti (A).
Obrazek znazornuje pribéh bodu sepnuti a bodu rozepnuti snimace KS95 C012-U-PNP. Pro ostatni
typy snimacu Ize tento prdbéh kvalitativné aplikovat.
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Opakovatelnost (R):

Je opakovaci presnost skute¢né pracovni vzdalenosti (Sr).

Korekéni faktor (K):

Kotl I'n®/senzory

Korekéni faktor je hodnota, kterou je nutné nasobit jmenovitou pracovni vzdalenost (Sn) pfi pouZiti
clony z jiného materidlu, neZ je uvedeno pro normalizovany tercik.

Napdjeci napéti (Ub):

Rozsah napéti, ve kterém snima¢ mUze pracovat a je zarucena jeho spolehlivost.

Jmenovité napdjeci napéti (Ue):
Napajeci napéti bez toleranci.

Jmenovity pracovni proud (le):

Maximalni proud, ktery miZe protékat zatézi snimace.

Proud naprazdno (lo):
Proud, ktery odebira vlastni snimac.

Minimalni pracovni proud (Im):

Minimalni proud, ktery miZze protékat zatézi snimace.

Cetnost pracovnich cykla f
Maximalni spinaci frekvence



